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ZWIAZEK CHEMICZNY

Kwas octowy

Wodorotlenek Aluminium

Chlorek Amonu
Wodorotlenek Amonu
Weglan Amonu
Siarczan Amonu
Benzen
Kwas benzoesowy
Borax
Weglan wapnia
Azotan wapnia
Czterochlorek wegla
Chlor gazowy
Woda chlorowana
Kwas chromowy
Kwas cytrynowy
Chlorek miedzi
Cyjanek miedzi
Azotan miedzi
Etanol
Glikol etylenowy
Chlorek zelazowy
Chlorek zelazawy
Formaldehyd
Benzyna
Glukoza
Gliceryna
Kwas bromowodorowy
Kwas solny
Woda utleniona
Kwas laktozowy
Chlorek litu
Chlorek magnezu
Azotan magnezu
Siarczan magnezu
Chlorek rteci HgCl,
Kalomel Hg,Cl,
Chlorek niklu
Siarczan niklu
Kwas azotowy
Kwas szczawiowy
Kwas nadchlorowy
Kwas fosforowy
Chlorek potasu
Dwuchromian potasu
Azotan potasu
Siarczan potasu
Glikol propylenowy
Octan sodu
Wodorosiarczan sodu
Bromek sodu
Cyjanek sodu
Wodorotlenek sodu
Azotan sodu
Siarczan sodu
Chlorek cyny IV(SnCl,)
Kwas siarkowy
Kwas tartanowy
Ocet
Woda destylowana
Azotan cynku
Siarczan cynku

Stabelaryzowane odpornosci chemiczne majq charakter czysto

VINYL

Stezenie [%]

50

100
KAZDE STEZENIE

28

50
KAZDE STEZENIE

NIE ZALECANE

ROZ. NASYCONY
ROZ. NASYCONY
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE

100
ROZ. NASYCONY

10
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE

50

100
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE

100

100

100

KAZDE STEZENIE
ROZ. NASYCONY
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
100
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
20
KAZDE STEZENIE
30
100
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
25
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
75
KAZDE STEZENIE
100
100
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE

Maks. Temp.

aplikacji [°F/°C]

180/82
180/82
210/99
100/38
160/70
210/99
NIE ZALECANE
210/99
210/99
180/82
210/99
150/65
210/99
200/93
150/65
210/99
210/99
210/99
210/99
100/38
200/93
210/99
210/99
150/65
180/82
210/99
210/99
150/65
150/65
150/65
210/99
210/99
210/99
210/99
210/99
210/99
210/99
210/99
210/99
120/49
210/99
100/38
210/99
210/99
210/99
210/99
210/99
210/99
210/99
210/99
210/99
210/99
180/82
210/99
210/99
210/99
100/38
210/99
210/99
180/82
210/99
210/99

Stezenie [%]

50
100
KAZDE STEZENIE
28
15
KAZDE STEZENIE
NIE ZALECANE
ROZ. NASYCONY
ROZ. NASYCONY
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
NIE ZALECANE
ROZ. NASYCONY
5
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
50
100
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
50
100
100
100
50
37
5
KAZDE STEZENIE
ROZ. NASYCONY
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
100
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
20
KAZDE STEZENIE
NIE ZALECANE
100
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
NIE ZALECANE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE
25
KAZDE STEZENIE
100
100
KAZDE STEZENIE
KAZDE STEZENIE

Maks. Temp.
aplikacji [°F/°C]

125/52
160/71
170/77
NIE ZALECANE
125/52
170/77
NIE ZALECANE
150/65
170/77
170/77
180/82
NIE ZALECANE
140/60
80/27
70/21
170/77
170/77
170/77
170/77
75/24
90/32
170/77
170/77
75/24
80/27
170/77
150/66
120/49
75/24
100/38
170/77
150/66
170/77
140/60
170/77
150/66
140/60
170/77
170/77
70/21
75/24
ZALECANE
120/49
170/77
170/77
170/77
170/77
170/77
160/71
170/77
170/77
170/77
NIE ZALECANE
170/77
170/77
160/71
75/24
170/77
170/77
170/77
170/77
170/77
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Stosuje sie w normalnych warunkach atmosferycznych, oraz w srodowiskach wysokiej wilgotnosci.

informacyjny. Podano je w oparciu o wyniki testdéw

odpornosciowych przeprowadzonych przez producentdéw zywic uzywanych do produkcji krat. Nalezy przypuszczaé, ze dane te sg
prawdziwe i mogq by¢ pomocne w DOBORZE TYPU kraty do konkretnych warunkdw eksploatacyjnych.
W przypadku aplikacji w warunkach szczegdlnych, nie wymienionych w tabeli, nalezy skontaktowac sie z producentem lub
autoryzowanym dystrybutorem.

PHUP TERMOCHEM

95-015 Gtowno, ul. Bielawska 3
http:/ /kratv.termochem.com.pl

tel./fax: (+48 42) 640-56-96, 640-56-05
tch@termochem.com.pl



WYSOKOWYTRZYMALE KRATY KOMPOZYTOWE ,,WEMA"

Stanowig alternatywe dla krat stalowych w $rodowiskach o podwyzszonej korozyjnosci.

Standardowe wymiary [mm]
Wysokosé Wymiar (-Erl.lbos.c Wymiary
oczka Scianki (dt. / szer.)
25 2000x1000
WAGA [kg/m?] | 38 x38 [6,35x5,08| 3000x1000
12 4000x1000
30 2000x1000
WAGA [kg/m?] | 38 x38 [6,35x5,08| 3000x1000
15 4000x1000
38 2000x1000
WAGA [kg/m?] | 38 x38 [6,35x5,08| 3000x1000
18 4000x1000
40 2000x1000
WAGA [kg/m?] 38 x 38 6,35 x 5,08 3000x1000
19 4000x1000
50
WAGA [kg/m?] 50 x 50 6,35 x 5,08 3660x1220
22 . .
Wykonanie specjalne: Instalacja-montaz
2000x1000 Najbardziej optymalne warunki montazu to takie w ktorych wszystkie
boki (krawedzie) kraty (panelu) majq state podparcie. Krata powinna by¢ na
12,5 38x38 |6,35x 5,08 3000x1000 state przymocowana do podioza za pomoca klipséw typ M lub typ L.
4000x1000 Czestotliwos¢ zalezna jest od miejsca montazu jak i obcigzen jakim krata
25 30 20001000 bedzie poddawana. Wymagane minimum to 4 klipsy po jednym na kazdg
Ut X krawedz. W przypadkach, w ktérych nie ma mozliwosci podparcia kraty na
38, 40 25x 102 |6,35x5,08| 3000x1000 wszystkich krawedziach, zeby uzyskac¢ wystarczajaca sztywnos¢ kraty, taczy
4000x1000 sie je ze soba za pomocg klipséw taczacych typ C. Czestotliwos¢ tak jak

w przypadku klipsow M i L zalezna jest od miejsca zamontowania jak
i obcigzenia roboczego kraty.

Materiat z jakiego wykonane sa faczniki to stal nierdzewna
AISI 316 (1.4301).

TYP | Rodzaj Opis °dll°(°"“°§é na DzStIQP“e TMaX- Kraty pomostowe z przykryciem
orozje - otory emp. Od gory pokryte sg lita ptyta poliestrowq
super Ciemny szary, o grubosciach:
\" VinyI ochrona Znakomita Pomarar’lczowy’ 110 °C 1/8"; 3/16"; 1/4"; 3/8" 1/2"; 3/4".
tvk . Z6kt Grubos$c¢ plyty jak réwniez rodzaj nawierzchni
antykorozyjna ofty ptyty moze by¢ okredlana przez klienta
odpornos¢ na Zielony, (zamdwienie specjalne).
; :, 2 Rodzaje nawierzchni:  szklista (gfadka)
Polyester korozje w Zotty, e !
I Isof»tlalowy : _JQ Bardzo Dobra Y 105 °C posypka kwarcowa antyposlizgowa, rysy
srodowiskach Jasny szary (naC|QC|a) antypoé“zgowe_
przemystowych Kraty okragte
rnosc n
| odkpo c?s 2 Potrzeby rynku spowodowaty, ze produkowane
F Polyester orozje w Bardzo Dobra Jasny szary 105 °C sq rowniez kraty w kszta’fCIe_ kofa. Kra,ta_
Isoftalowy |  ¢rodowiskach o przekroju kota odlewana jest w catosci
. h zformy i posiada wykonczenie w postaci
Spozywczyc listwy obwodowej tej samej grubosci
umiarkowana Zielony, i wysokosci jak listwa kraty. Produkowane
o Ortho ochrona Umiarkowana Zotty, 100 °C wysokosci 25, 38 mm.
antykorozyjna Jasny szary Kraty spetniaja unijny test kuli P=15mm,
<uper ochrona co pozwala na instalowanie na wiezach
P Phenolic P Bardzo Dobra Brazowy 180 °C wiertniczych.
przeciwpozarowa

Stopnie schodowe
Kompozytowe stopnie schodowe wykonuje sie w nastepujacych wymiarach:

Wysokos¢ 38mm

Diugos¢ 760mm; 915mm
Szerokosé 230mm; 267mm; 305mm
Maksymalna di. Panelu 3660mm

Stopien schodowy jest z kazdej strony wykonczony listwg brzegowa.
Nosek stopnia jest wykonczony litg listwg koloru czarnego.

Powierzchnia zewnetrzna stopnia posiada posypke kwarcowa.

| Kraty o mini oczkach | 12,5x12,5mm |




TABELE UGIEC [mm]

M
A\

N
\Y
"V
"
ng
\}

A l\é Ly

!
WA
YL
(\ Wy, (\/
““ (|
Y, “
)
Wy
)

(\
\/
),
V

h
0
(\y
(Y
AV,

ol
Il
\ g » :
ROZSTAW / i = LT \
PODPOR v e =2
ROZOTAW ROZSTAW
/

PODPOR \/ -~ \ —a< PODPOR

WYSOKOSC 25 mm; OCZKO 38 mm; SZEROKOSC: 305 mm

Obcigzenie WYSOKOSC 25 mm; OCZKO 38 mm; WYMIARY: 1220 x 3660 mm
rozstaw f WYSOKOSCE 25 mm; OCZKO: 38 mm; SZEROKOSC: 305 mm
podpér kg/m graniczne rozstaw
[zak ie/ rozstaw kg / m? podpor kg
mm 74 149 | 298 | 447 | 596 | 745 kg podpor mm 454 | 1135 | 227 | 3405 | 454 | 681 908
mm 293 | 391 | 489 | 586 | 684 | 977 | 1173
457 0,635 | 1,194 | 2,083 | 2,972 | 3,835 | 4,699 1769 457 0,254 | 0,686 | 1,549 | 2,159 | 2,668 | 4,166 | 5232
610 | 0,145 | 1,93 | 2,362 | 2,819 | 3,226 | 4,445 | 5,232
610 | 1,3716 | 2,159 | 3,734 | 5,207 | 6,807 | 8,306 1766 — o Taos Toerz lossa T oo Tie T1ama 610 0,737 | 1,651 | 3,175 | 4,623 | 6,121 | 9,119 | 12,12
WYSOKOSC 25 mm 914 2,921 | 6,401 714,1 ! : ’ ’ ! ! : 914 1,778 | 4,445 | 8,814 | 13,16
914 7,29 | 9,627 | 11,89 | 14,27
OCZKO 38 x 38 mm 1067 | 5,3086 | 9,728 651 1219 2,946 | 7,544 | 15,06
1219 | 5,7912 | 12,09 423,6

WYSOKOSC 38 mm; OCZKO 38 mm; SZEROKOSC: 305 mm

sy r::j;ivrv kg /m Z‘r’;:fz;:: WYSOKOSC 38 mm; OCZKO: 38 mm; SZEROKOSG: 305 mm WYSOKOSC 38 mm; OCZKO 38 mm; WYMIARY: 1220 x 3660 mm
S 2 e/ rozsta’w kg / il rozstalw kg
lI I| mm 74 149 | 298 | 447 | 596 | 745 kg podpér podpér
'll‘ pr 030 | 053 | 089 | 124 | 155 | Les 2051 mm 293 | 391 | 489 | 586 | 684 | 977 | 1173 mm 454 | 1135 | 227 | 3405 | 454 | 681 | 908
= 071 | 00 | 170 | 220 | 282 | 351 2627 610 | 0,483 | 0,635 | 0,762 | 0,914 | 1,041 | 1,422 | 1,622 457 0,203 | 0,406 | 0,711 | 0,889 | 1,143 | 1,676 | 2,21
o = 107 | 16 | 373 | 561 | 749 | 930 o5 914 | 2,21 | 2,946 | 3,632 | 4,343 | 4,978 | 6,833 | 8,052 610 0,356 | 0,889 | 1,499 | 1,905 | 2,413 | 3,531 | 4,267
WYSOKOSC 38 mm T 231 | 399 | 699 | 596 1520 1067 | 4,013 | 5,486 | 6,604 | 7,823 | 8,992 | 12,62 914 061 | 1,499 | 2,896 | 4,14 | 541 | 7,95 | 1057
OCZKO 38 x 38 mm 1219 2:36 4:45 8:76 ’ 115 1219 | 6,858 | 9,003 | 11,25 | 13,41 1219 | 0914 | 2,388 | 4699 | 696 | 9,125 | 1367
1524 | 409 | 7,72 626,5
WYSOKOSE 50 mm; OCZKO 50 mm; SZEROKOSE: 305 mm WYSOKOSG 50 mm; OCZKO: 50 mm; SZEROKOSG: 305 mm
rozstaw Obcigzeni B - WYSOKOSC 50 mm; OCZKO 50 mm; WYMIARY: 1220 x 3660 mm
Q> podpor kg /m 'gr?mczrll;i: podpor kg /m rozstaw kg
mm 74 149 | 298 | 447 | 745 | 1490 kg mm 293 | 391 | 489 | 960 | o84 | 977 | 173 rmr:l 90,8 | 1816 | 272 454 681 908 | 1135
610 046 | 086 | 1,83 | 269 | 445 | 9,02 3403 914 | 094 |1245]1524 | 1,80 | 2083 | 2,921 | 348 457 0254 | 033 | 0457 | 0,711 | 1,106 | 1,346 | 1,702
914 081 | 1,50 | 2,97 | 455 | 7,80 | 1554 2335 1067 | 1727 | 2286 | 2819 | 340 | 3912 | 5486 | 650 610 0,381 | 0,864 | 1,118 | 1,524 | 2,032 | 254 | 3,124
WYSOKOSC 50 mm 1067 117 | 224 | 460 | 691 | 11,33 | 2372 1952 1219 | 2946|3886 | 4826 | 574 | 6655 | 9,30 | 11.0 914 066 | 1,219 | 1,778 | 2,896 | 4,191 | 5512 | 6,756
OCZKO 50 x 50 mm 1219 | 165 | 312 | 625 | 930 | 15,75 1509 1872 | 4,623 | 6172 | 7,671 | 9,093 | 10,52 | 14,73 1210 | 094 | 1854 | 2743 | 4547 | 6.807 | 9271 | 11.25
1524 | 1,96 | 381 | 7,65 | 11,56 | 19,56 1065 1524 | 7137 | 9449 | 11,71 | 140 | 16,23

WYSOKOSC 25 mm; OCZKO 25x102 mm; SZEROKOSC: 305 mm

B WYSOKOSE 25 mm; OCZKO: 25x102 mm; WYSOKOSC 25 mm; OCZKO 25x102 mm;
rozstaw Obciazenie SZEROKOSC: 305 mm WYMIARY: 914 x 3050 mm
podpér kg/m RIS rozstaw K/ m2 rozstaw %
nie/ podpé g podpér g
WYSOKOSC 25 mm I 74 | 149 | 298 | 447 | 596 | 745 kg mm | 203 | 301 | 480 | 586 | 684 | 977 | 1173 mm 454 | 1135 | 227 [ 3405 | 454 | es1 | oos
OCZKO 25 x 102 mm 3048 | 036 | 053 | 086 | 1,14 | 1,37 | 163 | 42172 609,6 | 1,118 | 1,473 | 1,820 | 2,134 | 2,464 | 3,327 | 3,886 457 | 0279 | 0686 | 1,448 | 221 | 2,718 | 4101 | 541
4572 | 041 | 079 | 1,42 | 1,98 | 251 | 302 | 35657 762 | 2,565 | 340 | 4,216 | 5020 | 5715 | 7,722 | 8,992 610 0711 | 1,524 | 3531 | 4623 | 6,02 | 922 | 12,20
6096 | 076 | 145 | 2,69 [ 3,84 | 490 | 6,045 2590.1 8636 | 3,785 | 500 | 6,274 | 7,569 | 8,712 | 12,57 914 1626 | 3962 | 7,823 | 11,81
762 155 | 279 | 503 | 726 | 950 |11,71| 1628

PHUP TERMOCHEM 95-015 Gtowno, ul. Bielawska 3 tel./fax: (+48 42) 640-56-96, 640-56-05 http://kraty.termochem.com.pl tch@termochem.com.pl



KRATY KOMPOZYTOWE SSG
Przeznaczone do montazu w sytuacjach duzego rozstawu podpoér.

Standardowe wymiary [mm]
Wysokosé Wymiar Szer. Wymiary
oczka ksztait. (dt. / szer.)
15 gora 1000x3000
38 38 x 150 X
7 spod 1000x3180
Ciezar Przeswit . A
panela kraty Koncentracja wiokien
90 kg 55,40 % min. 37 %

Kraty zbudowane sg z dwoch prostopadtych ksztattownikéw o przekroju T wykonanych w technologii odlewania. Krata odlewana jest
w cafosci w panel o wymiarach 1220x3660x38. Kraty te stanowig istotny postep w dziedzinie produkcji jak i wtasnosci uzytkowych
w stosunku do dotychczas produkowanych. Zastosowanie specjalnych widkien szklanych w zwiekszonej gestosci przeplatania,
zwiekszyto w znaczny sposéb ich wytrzymatosé mechaniczna.

Krata produkowana jest jako jednoczesciowy panel bez jakichkolwiek potaczen mechanicznych pomiedzy ksztattownikami.
Ksztattowniki no$ne podtuznie utozone facza sie ze soba za pomoca, przeplatanych zalanych (zatopionych) w zywicy stanowigcej spoiwo
oraz dajacej dostateczng ochrone antykorozyjna.

Nalezy w tym miejscu przypomnieé, ze kraty wykonywane z ksztattownikow otrzymanych w procesie pultruzji posiadajg potaczenia
mechaniczne ograniczajace ich stosowanie w pewnych szczegdlnych warunkach zabudowy.

Zastosowanie wyzej oméwionej konstrukcji pozwolito na wytworzenie kraty o zwiekszonej sztywnosci, znacznie lepszej odpornosci na
tzw. ,szokowe tadunki” (obcigzenia wieksze od dopuszczalnych, ktére moga sie zdarzyc) jak i przede wszystkim na udar (ciagte
uderzenie duzego ciezaru). Kraty SSG sg tatwe w obrdbce - tak jak inne sq tatwe w obrdbce i tatwo mozna wycia¢ dowolne ksztatty.

22 Odpornos¢ antykorozyjna, wykonanie
TYP Rodzaj Opis Odporno§c na Dostepne Max. o _ r
korozje kolory Temp. Zywica stanowigca do 60% masy kraty
super Ciemny szary zapewnia zatopionym w niej widknom
v Vinvl Znakomita i : 110 °C szklanym doskonata odpornos¢ antykorozyjna,
Y ochrona Pomaranczowy, oraz chemiczna. W zaleznoéci od zastosowania
antykorozyjna 26ty krata wykonywana jest z zywicy: ortoftalowej
odpornosé na Zielon TYP 0, izoftalowej TYP I, winylowej TYP V,
P - » Ys oraz fenolowej TYP P.
I Polyester korozje w Bardzo Dobra ZOity, 105 °C Powierzchnia komunikacyjna
Isoftalowy | ¢rodowiskach Jasny szary ]
Kraty posiadajq trzy rodzaje wykonczenia:
przemystowych - posypka kwarcowa antyposlizgowa
odpornos¢ na - menisk wklesty antyposlizgowy
Polvest ki ; - zatopione w catej objetosci ziargnka piasku
F IsngSIi)\f/; - EFOZ_JQKW o Bardzo Dobra Jasny szary 105 °C (odnawialna powierzchnia antyposlizgowa)
srodowiskac
i h Odpornos$¢ ogniowa
spozywczyc
iark Ziel Wszystkie zywice uzywane do produkcji krat
umiarkowana . |.e ony, sq zywicami charakteryzujacymi sie
o Ortho ochrona Umiarkowana 26ty 100 °C opdznionym czasem zaptonu. Wspdtczynnik
antvkorozyina Jasny szar ekspansji ptomienia wynosi dla stosowanych
Y hYJ Y Y zywic <25, a dla zywicy fenolowej <5 w skali
P Phenolic SUPET OCNTONa__ g d20 Dobra Brazowy 180 °C wg normy ASTM E 84. Zywice fenolowe
przeciwpozarowa kIasyfIkUJe sie _]akO nlepalne.

Odpornos¢ na udar

Kraty SSG z uwagi na swa konstrukcje osiaqgajg podwdjny wspoétczynnik ugiecia w stosunku do krat dotychczas stosowanych, bez
wystgpienia statej deformacji po zdjeciu obcigzenia. Dla poréwnania krata wykonana w technologii pultruzji po obcigzeniu tym samym

ciezarem moze ulec spekaniu i trwaltym uszkodzeniom. Odporno$¢ na udar pokazuia nailepiei bprzedstawione zdjecia.
WARUNKI TESTU:

Wymiary kraty 1220 x 160 x 38

Rozstaw podpor 1170 mm

Waga ciezaru 170 kg

Wysokos$¢ zrzutu 320 mm

Kontrola jakosci

Proces produkcji jest w sposob ciggty monitorowany, a produkty podlegajg ciagtej kontroli jakosci w laboratoriach zaktadowych
i niezaleznych instytucjach badawczych.

Badanie wizualne polega na ogledzinach zewnetrznych powierzchni krat pod wzgledem spekan, obecnosci krateréow lub otwordw
w przekroju oraz pokrycia widkien szklanych. Zakfad produkcyjny posiada certyfikat ISO 9001.

Inne istotne wilasnosci krat

Przepuszczalne dla fal elektromagnetycznych, wazne dla pracy urzadzern pomiarowych usytuowanych w poblizu krat - brak zaktocen ich
pracy. Doskonate wiasnosci dielektryczne - dobry izolator. Dodatkowo przy zastosowaniu SSD, czyli powierzchni rozpraszajacej tadunki
elektryczne (brak kumulacji tadunkéw i tym samym przeskoku iskry) kraty mozna stosowac w Srodowiskach gdzie istnieje zagrozenie
wybuchem (np gazy fatwopalne). Rezystywnos$¢ powierzchni kraty wynosi 1 x 105 Q do 5 x 105 Q. FDA — zywica modyfikowana dla
przemystu spozywczego. Niskie koszty instalacji.




TABELE UGIEC [mm]

e 8 _
/\ szsRo(sC' T ROZSTAW /
RozsTaw / PODPOR \/ \4‘/
PODPOR
\/ ==
rozstaw TABELA UGIEC [mm], obciazenie liniowe — TABELA UGIEC [mm], obcigzenie powierzchniowe (;I:;::]qi:::‘lee
podpér kg /m podpor kg / m? Izatamanie/
nm 0 XD || 2B | S8 || 829 || MER || WY || 2% || 8% || 440 || S mm 488 | o976 | 1464 | 1052 | 2440 | 3660 | 4880 | 7320 | 9760 | 14640 | 19520 kg
805 | 0025 | 0076 | 0,127 | 0,203 | 0330 | 0432 | 0,583 | 0813 | 1,067 | 1,600 | 2159 305 | 0076 | 0,178 | 0,254 | 0,356 | 0,457 | 0,838 | 1,016 | 0,635 | 1,600 | 2,413 | 3,200 21423
457 | 0076 | 0152 | 0305 | 0610 | 0914 | 1,194 | 1499 | 2,261 | 2997 | 4,521 | 6,020 457 | 0127 | 0,254 | 0,406 | 0584 | 0,864 | 1,245 | 1575 | 2210 | 3,073 | 4,623 | 6,147 14910
610 | 0208 | 0432 | 0,762 | 1448 | 2159 | 2896 | 3607 | 5410 | 7,239 | 10,846 | 14,453 610 | 0,305 | 0,787 | 1,118 | 1,321 | 1,676 | 2,743 | 3429 | 5080 | 6,807 | 10,211 | 14,630 12825
762 | 0508 | 0991 | 1,880 | 3607 | 5410 | 7.188 | 8992 | 13487 | 17,983 762 | 0,584 | 1,448 | 2,032 | 2642 | 3454 | 5207 | 6,883 | 10312 | 1,372 11108
914 | 0940 | 1854 | 3,581 | 7,010 | 10,490 | 13,995 | 17,501 914 | 1,219 | 2,210 | 3505 | 4521 | 5867 | 8,509 | 11,328 | 17,018 | 22,682 10032
1067 | 1,803 | 3,505 | 6756 | 13,030 | 19,558 1067 | 1,600 | 3,378 | 5080 | 6,731 | 8,306 | 12,573 | 16,739 | 25,005 8372
1118 | 1,981 | 4064 | 7,925 | 15646 1118 | 2,007 | 3,861 | 5,664 | 7,505 | 9,601 | 14,656 | 19,558 7037
1219 | 2845 | 5893 | 10,135 1219 | 2,311 | 4572 | 7,061 | 9,500 | 11,862 | 17,653 4790
1872 | 4780 | 927 | 17,785 1372 | 3,734 | 7,671 | 11,532 | 15,367
S —3% UCHWYTY MOCUJACE ANSI 316
SYSTEM eAcaKk ar | 0|5k GRUBOSC LACZNIKA 1/16"
A L G
i
|
BALUSTRAD ‘5/16"
| T
I’ 576
. 2"
T5/16 1172"
LN ‘
<> Taw—Lone o |l one 1 14—+ 9116
Typ L-10 Typ L-15 Typ L-20
LACZNIK
< [-sne
3/8"‘ @ \ o i
; : 516"
L
5/16" ] ‘
] "
5/16" [ 112" 2
™ “ . l
3iae-t-agan-t-a |- ae--aiant-3a |- 110 avr |1 11
ZASLEPKA — 214" A e
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|
i | T
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576 ©) v
i i
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KRATY POMOSTOWE Z KSZTALTOWNIKOW WYKONANYCH

W TECHNOLOGII PULTRUZ]JI

Kraty te wykonuje sie z ksztattownikdw wykonanych w technologii

pultruzji poprzez ich mechaniczne potaczenie za pomoca
poprzecznego elementu faczacego (preta) wykonanego metoda
pultruzji. Elementy nosne wykonane (ksztattowniki) posiadajg w
przekroju ksztatt litery I lub T.

Czestotliwos¢ poprzecznic oraz odlegtos¢ ksztattownikéw zalezna
jest od obcigzen jakim dana krata bedzie poddana w miejscu
aplikacji.

Stosunek zywicy do ilosci wtokien szklanych w ksztattownikach
wynosi 65 / 35 %. Ta kompromisowa warto$¢ gwarantuje uzyskanie
stosunkowo duzej sztywnosci kraty w stosunku do ciezaru kraty.

PHUP TERMOCHEM

http:

95-015 Gtowno, ul. Bielawska 3
kraty.termochem.com.pl

TYP Rodzaj Opis Odpornoéé na Dostepne Max. Rodzaj stosowanych zywic
korozje kolory Temp. . . iy
- Poliestrowe zapewniajg dobra odpornos¢ na
super Ciemny szary, korozje w szerokiej gamie kwasdw.
\'} Vinyl ochrona Znakomita Pomaranczowy, | 110 °C Estry winylowe dajg doskonatg odpornos$¢ na
tvk . 761t wiekszos¢ substancji chemicznych.’
antykorozyjna oty Kraty winylowe stosuje sie na trudne
odpornos¢ na Zielony, srodowiska korozyjne.
: :, ¢ Wszystkie zywice stosowane do produkcji
Polyester korozje w Zotty, A -
I Isof»tlalowy . _JQ Bardzo Dobra Y 105 °C kompozytowych krat pomostowych posiadaja
srodowiskach Jasny szary inhibilitory UV oraz charakteryzujg sie
przemystowych op6znionym czasem zaptonu (patrz kraty
. SSMG).
odpornosc¢ na
: Wiasnosci krat
F Polyester korozje w Bardzo Dobra Jasny szary 105 °C ., .
Isoftalowy |  ¢rodowiskach - doskonata odpornosé na korozje
. h - zwiekszona odpornos¢ na ogien
Spozywczyc - maty ciezar wtasny
umiarkowana Zielony, - stabilno$¢ wymiarowa
(o) Ortho ochrona Umiarkowana Zétty, 100 °C - doskonata sztywnos$¢ i wytrzymatosé
] obcigzeniowa
antykorozyjna Jasny szary - niskie przewodnictwo cieplne
. super ochrona - nie przewodzi pradu
P Phenolic . Bardzo Dobra Brazowy 180 °C - tatwa obrébka mechaniczna (ciecie,
przeciwpozarowa wiercenie)
Standardowe wymiary krat
KSZTALTOWNIK 125 mm 138 mm T 25 mm T 38 mm T 50 mm
PRZESWIT 40, 50, 60 % 40, 50, 60 % 40, 50, 60 % 18,35 % 33,50 %
SZEROKOSC KRATY 915, 1220, 1525 mm
DLUGOSC 2440, 3050, 3660, 6100, 7320 mm

- ES

tel./fax: (+48 42) 640-56-96, 640-56-05
tch@termochem.com.pl



TABELE UGIEC [mm]

— o fi0. 16— —=]1524 | {
1-10-40 BELKA 25.4mm 40% PRZESWIT
Wymiary kraty Waga
| 1 1 254 wysokos¢ | szerokos¢ | grubos¢ | belka/m | przestrzen | $rodek | kg/m
C :) C D C D 254mm | 1524mm | 4064mm | 39 10,16 mm | 254 mm 17,1
—| 254 |——

frsirrnd Obciazenie liniowe - kg/m . P Obciazenie powierzchniowe - kg/m? e,
mm 4 298 447 596 745 1117 | 1489 | 2234 | 2978 | 4467 | 5956 | obc. mm 244 489 977 955 | 2932 | 391 4887 | 7330 | 9774 | 14661 | 19548 obc.
305 X 0,10 | o, 0,20 | 0,2 037 | o, 0,7 02 | 1,52 | 2,03 7082 05 X 0, 13 | 0,18 2 0,30 46 | 061 | 091 | 1,22 14165
457 X 0,30 4 61 7 14 8 2 ,05 | 457 | 6,10 058 457 0,08 1 0, 56 84 1 14 65 | 2,82 | 424 | 5066 6719
61 , 0,66 , 37 , 54 3 01 73 | 10,2 950 0,20 4 0,84 68 49 35 | a1 30 | 7,90 | 12,60 3950
76 64 27 , 54 X a, , 4 2,6 160 0,48 9 1,96 91 ,87 82 | 9,7 4,7 2524
914 4 08 0 | 417 77 0,4 2633 914 0,97 93 | 38 77 17 1752

67 ,63 ,25 | 4,90 ,53 X 12,2 2243 1067 | 1,78 56 | 7,6 | 144 1280

19 39 78| 7,16 ,55 1, 1957 1219 | 2,97 | 597 | 11,9 976

72 35 71 10,1 5 1734 1372_| 4,78 | 9,53 772
—m— 1524
—] 1524 |—

el 1-10-50 BELKA 25.4mm_50% PRZESWIT
Wymiary kraty Waga
254 wysoko$¢ | szerokos¢ | grubosé | belka/m | przestrzen | $rodek | kg/m
: : 254mm | 1524mm | 406amm | 33 | 1524mm | 3048mm | 1417
—] 3043 f—— I

ool . vl Obciazenie powierzchniowe - kg/m?* .
mm 149 298 447 596 745 1117 | 1489 | 2234 | 2978 | 4467 | 5956 | obc. mm 244 489 977 | 1955 | 2932 | 3910 | 4887 | 7330 | 9774 | 14661 | 19548 obc.
305 008 | 013 | 020 | 028 | 038 | 056 | 074 | 1,12 | 1,52 | 1,83 | 2,49 5902 | 305 0,03 X ,08 15 23 | 0,30 3 061 | 0,76 | 1,14 | 1,52 11804
457 018 | 038 | 056 | 076 | 094 | 1,42 | 1,93 | 284 | 381 564 | 7,62 | 4209 457 0,08 3 ,30 66 ,02_| 1,40 7! 2,54 | 3,40 | 511 | 6,81 5621
610 ,43 81 24 | 1,68 16 | 3,23 | 432 | 648 | 864 | 128 3292 10 0,28 , ,07 ,03 ,20 | 4,27 0 7,62 | 10,2 3292
762 ,76 52 31 | 3,10 89 | 584 | 7,82 | 11,7 2633 62 0,61 5 4 4,88 32| 9,65 3 2088
914 27 |54 86 | 5,1 45 | 9,65 | 12,9 193 914 1,22 4 4, 9,65 | 14,0 1453

1067 01 ,04 10 | 8,1 0,2 870 1067 | 2,24 | 4,47 | 7,5 15,1 1067
219 00 | 5,94 4 | 11 634 1219 | 3,68 | 7,24 | 14, 817
372 4,06_| 8,13 2,7 444 1372 | 572 | 127 636

] 1524 L
] 2286 —
1-10-60 BELKA 25.4mm 60% PRZESWIT
254 Wymiary kraty Waga
wysoko$¢ | szerokos¢ | grubosé | belka/m | przestrzen | srodek | kg/m
C D D 254mm | 1524mm | 4064mm | 26 | 2286mm | 381mm | 1124
— 381 = !

':::;‘:’ Obciazenie liniowe - kg/m Maks. "::m"r’ Obciazenie powierzchniowe - kg/m?* Maks.
mm 29 298 447 596 745 1117 | 1489 | 2234 | 2978 | 4467 | 5956 | obc. | mm 244 489 977 955 | 2932 | 3910 | 4887 | 7330 | 9774 | 14661 | 19548 obc.
305 08 | 0,1 2, 030 | 036 | 0,56 74 09 | 1,47 | 2,21 | 2,95 | 472 305 0,03 05| 0,10 18 | 0,28 38 | 046 | 069 | 091 | 1,37 | 185 9443
457 23| 0,4 0, 0,9 1,14 | 1,70 ,29 ,40 | 4,52 | 6,81 337 457 0,10 ,20 | 0,41 84 | 1,27 ,70 | 2,13 | 3,20 | a4 4495
610 51 X g 0 2,54 | 3,81 ,08 62 | 10,2 2633_| 610 0,30 64| 1,27 54| 3,81 08 | 635 | 9,47 | 12,7 2633
762 ,94 , 82 7 4,70 | 7,04 ,40 1 762 0,76 7 | 2,95 | 587 | 879 17 | 14,7 1684
914 57 ,10 ,67 2. 7,77 | 11,7 752 914 1,47 92 | 584 | 11,4 1167

1067 a4 | 4,90 | 7,34 80 | 12,2 498 1067 | 2,79 36 | 11,4 817

1219 58 | 7,16 | 10,7 4,3 303 1219 | 4,47 4 649

372 08 | 102 153 1372 | 7,11 | 143 513
—}10.16|—t——>—] 1524 i

— | 1-15-40 BELKA 38,1mm 40% PRZESWIT
84 Wymiary kraty Waga
L wysokos¢ | szerokosé | grubos¢ | belka/m | przestrzen | srodek | kg/m
( : C C \l 381mm | 1524mm | 406mm | 39 1016 mm | 254mm 22

—] 254 [ %

':::;‘,'_’ Obciazenie liniowe - kg/m e ’:::;‘:‘ Obciazenie powierzchniowe - kg/m?* Maks.
mm 149 298 447 596 745 1117 | 1489 | 2234 | 2978 | 4467 | 5956 | obc. mm 244 489 977 | 1955 | 2932 | 3910 | 4887 | 7330 | 9774 | 14661 | 19548 obc.
305 03 | 0,03 | 0,05 | 00 008 | 013 | 0,8 | 0,25 | 0,33 | 0,53 | 069 | 11986 305 0,00 | 0,00 | 0,03 | 005 | 008 | 008 | 0,10 | 0,18 | 020 | 0,36 | 0,46 23971
457 05 | 013 | 0,18 | 0.2 2,79 | 041 | 053 | 081 1,09 | 1,65 | 2,18 7990 457 0,03 0. 0,10 | 0,20 | 3,05 41 | 051 | 0,76 | 1,0 1,52 | 2,03 11059
610 13 | 025 | 038 | o4 064 | 094 | 1,24 | 185 | 246 | 3,71 | 4,95 5993 610 0,08 1 033 | 061 | 0,94 22 | 1,55 | 2,34 | 3,1 4,65 | 6,17 599
762 23 | 048 | 069 | 094 | 117 | 1,75 3 51 | 4,65 | 699 | 932 | 4722 762 0,20 3 0,76 | 1,47 | 2,18 ,92 | 3,63 | 546 | 7,2 10,9 | 14,61 377
914 38 | 079 | 1,19 57 98 | 2,95 9 92 | 7,87 | 118 | 157 3873 914 0,38 7 1,47 | 2,95 | 445 89 | 7,37 | 11,1 | 14, 257
1067 61 1,22 | 1,83 ,46 ,07_|_4,60 1 19 | 12,3 3242 1067 | 0,66 | 1,35 | 2,69 | 538 | 805 | 107 | 134 185!
1219 89 | 1,80 | 2,72 61 | 452 | 6,76 0 35 2769 1219 | 1,12 | 2,26 | 4,52 | 9,02 | 13,5 1385
1372 1,24 | 2,54 | 3,78 | 5,08 35 | 9,53 | 12,7 2379 1372 | 1,78 | 3556 | 7,11 | 142 1058

— o [15 24— | 15.24 |y
[ l 1-15-50 BELKA 38,1mm 50% PRZESWIT
[ | Wymiary kraty Waga
381 wysokos¢ | szerokos¢ | grubosé | belka/m | przestrzen | $rodek | kg/m
381mm | 1524mm | 406mm | 33 | 1524mm | 305mm | 19,06

rozstaw rozstaw iad o " < 2
podpér Maks. podpbr Obciazenie powierzchniowe - kg/m’ Maks.
mm 149 298 447 596 745 1117 | 1489 | 2234 | 2978 | 4467 | 5956 | obc. mm 244 489 977 | 1955 | 2932 | 3910 | 4887 | 7330 | 9774 | 14661 | 19548 obc.
305 0,03 | 0,05 | 008 | 008 | 010 | 01 0,20 | 030 | 041 | 064 | 084 9988 305 0,00 | 0,0 0,0 0,05 | 008 | 0,10 | 013 | 0,20 25 | 0,38 | 0,51 19976
457 008 | 013 | 020 | 254 | 033 | 04 066 | 099 | 1,32 | 1,96 | 2,62 6656 457 0,0 0,0 0,1 2,54 | 038 | 051 | 061 | 091 27 | 185 | 2,46 8876
610 015 | 030 | 046 | 584 74 | 1,1 1,47 | 2,24 | 2,97 | 445 | 594 | 4994 610 0,0 0,1 0,3 074 | 1,12 | 1,50 | 1,85 | 2,79 71 | 556 | 7,42 4994
762 028 | 056 | 084 | 1,15 40 | 2,1 2,79 | 4,19 | 559 | 8,38 3932 762 0,2 0,4 0,9 1,75 | 2,62 | 351 | 4,37 | 655 74 3146
914 0,48 94 | 1,42 | 1,91 ,36 5 4,72 | 7,08 | 9,45 3223 914 0,4 0,89 7 3,56 | 528 | 7,06 | 886 2152
1067 0,74 47 | 221 | 2,95 | 3,68 54 | 7,37 | 11,0 2701 1067 | 081 | 1,65 ,30 | 6,45 | 9,65 1544
1219 1,09 16 | 3,25 | 043 | 541 13 2306 1219 | 1,35 | 2,72 41 | 108 1154
1372 1,50 ,05 | 457 | 6,10 | 7,62 1979 1372 | 2,13 | 4,27 ,56 881

PHUP TERMOCHEM
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TABELE UGIEC [mm]

1-15-60 BELKA 38,1mm 60% PRZESWIT
Wymiary kraty Waga
wysokos¢ | szerokos¢ | grubos¢ | belka/m | przestrzen | $rodek | kg/m
381mm | 1524mm | 406mm | 26 | 228 mm | 381mm | 1613

i = Obciazenie powierzchniowe - kg/m? k.
mm 149 298 447 596 745 1117 | 1489 | 2234 | 2978 | 4467 | 5956 | obc. mm 244 489 977 | 1955 | 2932 | 3910 | 4887 | 7330 | 9774 | 14661 | 19548 obc.
305 0,03 | 005 | 008 | 010 | 013 | 020 | 025 | 038 | 051 | 079 | 1,04 7990 | 305 0,00 ,00 | 0,0 0 10 | o, 1 25 | 0,33 | 048 | 064 15981
457 008 | 018 | 025 | 3,30 | 406 | 061 | 081 1,22 | 1,65 | 246 | 3,28 5325 457 0,05 ,08 | 0,1 3 51 | 0, 3 14 | 1,52 | 2,29 | 3,07 71
610 X 38 59 74 9 4 85 | 2,79 | 3,71 556 | 7,42 399 0,13 23| 0,4 7 40 | 1, 3 51 | 4,65 | 696 | 9,27 399
762 , 71 0 ,40 7 2, 5 526 | 699 | 105 324 0,30 58 | 1, 1 28 | 4, 4 18 | 10,9 251
914 X 17 7 ,36 ,9 4,4 9. 7,37 | 11,8 7 914 0,56 1 2 4,4 0 | 889 1 17

67 X 83 7 68 | 4,6 X 1 138 3 67 | 0,99 ,0 4, X 2,1 12
19 35 72| 4,06 a1 7 0, 4 19 | 1,68 4 6, 13, 922
72 88 81 | 569 62 5 a, 584 72 | 2,67 3. 10 704
953 == [=— 4127 {
C ) T-10-18 BELKA 25,4 mm 18% PRZESWIT
I ] l | l 1 Wymiary kraty Waga
[ 1 254
I | wysokos¢ | szerokosé | grubosé | belka/m | przestrzen | $rodek | kg/m
C 3 254mm | 4127mm | 406mm | 20 | 953mm | 508mm 13,2
]"‘_ 508 ———-—-i

et Obciazenie liniowe - kg/m e =Ry Obciazenie powierzchniowe - kg/m? o
mm 29 298 447 596 745 1117 | 1489 | 2234 | 2978 | 4467 | 5956 | obc. mm 244 489 977 955 | 2932 | 3910 | 4887 | 7330 | 9774 | 14661 | 19548 obc.
305 0 | 018 | 028 | 036 | 046 | 069 | 0,91 1,37 | 1,83 | 2,74 | 3,66 | 484 305 0,03 ,08 | 0,13 23 | 0,36 46 | 058 | 086 | 1,14 | 1,73 | 2,29 9697
457 28 | 056 | 084 | 1,12 | 1,40 A1 | 2,79 | 4,19 | 559 | 8,38 3 457 0,13 28 | 0,53 04 | 1,57 ,08 | 262 | 3,94 | 526 | 7,87 4308
610 64 | 1,24 | 1,88 | 2,54 | 3,15 | 4,72 | 6,27 | 9,42 2 610 0,41 79 | 1,57 15 | 4,72 27 | 7,85 | 11,79 2424
762 7 | 234 | 348 | 465 | 582 74 1934 762 0,9 80 | 361 | 7,26 | 10,9 4,6 1535
914 19 | 391 | 584 | 782 | 9,78 1575 914 18 ,68 | 7,32 | 14,6 1049
1067 3,00 | 597 | 897 1321 1067 | 3,2 ,50 | 13,1 754
1219 437 | 8,74 1135 1219 | 54 0,9 568

-] B
427 223 f=— ‘
£ bi 9 T-10-35 BELKA 25,4 mm 35% PRZESWIT
| , I | [ !_)5 4 Wymiary kraty Waga
[ 1 Hl| | wysokos¢ | szerokosé | grubos¢ | belka/m | przestrzen | érodek | kg/m
( ) C ) 254mm | 4127mm | 406mm | 16 22,23 mm 63,5 mm 11,24
p~— 835 — {

':::;':’ Obciazenie liniowe - kg/m Maks. r::m:‘ Obciazenie powierzchniowe - kg/m? Maks.
mm 49 298 447 596 745 117 | 1489 | 2234 | 2978 | 4467 | 5956 | obc. mm 244 489 977 955 | 2932 | 3910 | 4887 | 7330 | 9774 | 14661 | 19548 obc.
305 13 0,2 036 | 046 | 0,58 86 | 1,14 | 1,70 | 2,29 | 3,43 | 4,57 3877 305 0,05 | 0,08 | 0,15 28 | 043 | 058 | 071 | 1,07 | 1,47 | 2,13 | 2,84 3877
457 36 | 07 1, 1,40 | 1,75 62| 3,51 526 | 7,01 588 457 | 0,178 | 0,33 | 0,66 2 | 1,98 | 2,64 | 3,30 | 508 | 660 | 9,86 3450
610 79 | 1, 2, 315 | 3,94 89 | 7,85 934 610 3 1,02 | 1,98 94 | 592 | 7,87 | 9,83 1934
762 a5 | 2,92 | 4, 579 | 7,26 0,9 535 762 X 23 4,57 ,09 1230
914 44 | 488 | 7, 9,75 258 914 3 4,57 | 9,14 840
1067 73 | 7,37 | 11, 058 1067 X 8,13 604
1219 546 | 112 908 1219 454

127 ——|

L4 p)

[ T-20-33 BELKA 50,8 mm 33% PRZESWIT
o Wymiary kraty Waga
508 wysokos¢ | szerokos¢ | grubosé | belka/m | przestrzen | $rodek | kg/m
_{- 508mm | 254mm | 406mm | 26 | 127mm | 381mm | 1955

—— 21 |

'::;;:’ Obciazenie liniowe - kg/m Maks. r::m:‘ Obciazenie powierzchniowe - kg/m? Maks.
mm 149 298 447 596 745 1117 | 1489 | 2234 | 2978 | 4467 | 5956 | obc. mm 244 489 977 | 1955 | 2932 | 3910 | 4887 | 7330 | 9774 | 14661 | 19548 obc.
610 08 | 018 | 025 | 033 | 04 0,61 | 081 122 | 1,63 | 2,46 | 3,25 6855 610 0,05 | 0,10 | 0,20 | 4,06 | 061 | 081 | 1,02 | 1,52 | 2,03 | 3,05 | 4,06 6855
762 15 | 0,3 048 | 064 | 0,7 1,17 55 | 2,34 | 3,10 | 4,67 | 6,22 548 762 013 | 025 | 051 | 1,02 | 1,52 | 1,98 | 244 | 3,63 | 488 | 9,65 4390
914 25 | 0,5 0,79 | 1,04 | 1.3 1,98 64| 4,01 528 | 7,92 457 914 025 | 05t | 1,02 | 2,03 | 3,05 | 406 | 4,95 | 7,44 | 9,91 3046
1067 41 | 08 124 | 1,65 | 2,06 | 3,10 A1 | 6,17 | 8,23 3911 1067 | 0,46 91 | 1,83 | 3,66 | 541 | 7,24 | 899 | 0,00 2238
1219 61 1,1 1,80 | 241 | 3,02 | 452 05 | 9,04 342 1219 | 0,76 52 | 3,05 | 610 | 9,04 1712
1372 084 | 1,70 | 2,54 | 3,38 | 422 | 635 | 843 3046 1372 | 1,17 36| 4,78 | 9,55 1353
1524 114 | 2,29 | 3,43 | 457 | 572 | 856 2742 1524 | 1,78 56| 7,11 1094

——] 254 |- —l 508 |=—
[ : T
[ = T-20-50 BELKA 50,8 mm 50% PRZESWIT
508 Wymiary kraty Waga
sokos$¢ | szeroko$¢ rubos¢ | belka/m rzestrzen | $rodek | kg/m’
}- 50,8 mm 25,4 mm 4,06 mm 20 25,4 mm 50,8 mm 15,15
|~— 508 ——f

) Obciazenie liniowe - kg/m . vl Obciazenie powierzchniowe - kg/m? T
mm 149 298 447 596 745 1117 | 1489 | 2234 | 2978 | 4467 | 5956 | obc. mm 244 489 977 | 1955 | 2932 | 3910 | 4887 | 7330 | 9774 | 14661 | 19548 obc.
610 0,10 | 023 | 033 | 043 | 0,53 | 081 1,00 | 1,63 | 2,18 | 3,25 | 4,34 5144 610 008 | 013 | 028 | 053 | 081 | 1,09 | 1,37 | 2,03 | 2,72 | 4,09 | 544 5144
762 020 | 041 | 064 | 084 | 1,04 | 155 | 208 | 3,12 | 417 | 622 | 831 4113 762 018 | 033 | 064 | 1,30 | 1,96 | 2,59 | 325 | 485 | 650 | 650 3292
914 036 | 0,71 1,07 | 1,42 18 264 | 3,53 | 528 | 7,04 | 106 3428 914 033 | 066 | 1,32 | 264 | 3,9 | 528 | 660 | 9,91 2284
1067 056 | 1,09 | 1,65 | 221 | 2,74 | 4,11 549 | 823 | 110 2937 1067 | 0,61 | 1,1 2,41 | 480 | 7,21 | 9,63 1680
1219 0,81 60 | 2,29 | 3,23 | 4,01 02 | 8,03 | 12,1 2570 1219 | 1,02 | 2,0 2,01 | 8,05 1285
1372 1,12 26 | 3,38 | 452 | 561 43 | 11,3 2284 1372 | 1,57 | 3,1 635 | 12,7 1017
1524 1,52 05 | 457 | 610 | 7,62 14 2057 1524 | 2,39 | 4,7 9,53 822
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KRATY POMOSTOWE Z ZYWIC FENOLOWYCH

Kraty wykonane z zywic fenolowych zaprojektowane zostaty na ekstremalne warunki zabudowy, oraz na obiekty w ktorych wystepowac
moze realne zagrozenie pozarem. Uzyte materialy konstrukcyjne (witdkno szklane oraz zywica fenolowa) gwarantujq doskonaty
wytrzymatos¢ na otwarty ogien, bez wystapienia uszkodzen strukturalnych i utraty zasadniczych wiasnosci mechanicznych (nosnosci)
krat.

ZDJECIE 1 - krata fenolowa podczas 20 min. ZDJECIE 2 - ta sama krata fenolowa
ekspozycji w otwartym ogniu po ugaszeniu ognia

Powyzsze zdjecie pokazuje krate pomostowa wykonang z zywic fenolowych podczas 20 minutowej ekspozycji w otwartym ogniu
(zdjecie nr 1), oraz te sama krate po ugaszeniu ognia (zdjecie nr 2). Ze zdje¢ mozna wywnioskowa¢, ze krata zachowata niezmieniony
ksztatt i wyszta z testu bez uszczerbku zachowujac w 100% swoje wiasciwosci mechaniczne. Na powierzchni kraty widoczne sg jedynie
zabrudzenia pochodzace od sadzy spalanego paliwa. Nalezy przy tej okazji bardzo mocno zaznaczy¢, ze w czasie pozaru kraty,
praktycznie nie wystepuje dymienie i nie wydzielaja sie do atmosfery zadne substancje toksyczne. Zgodnie z normami ASTM E-84
kraty otrzymaty indeks dymienia I=5 (materiat nietoksyczny).

Tabela stosowanych zywic

Odpornosc¢ na Dostepne Max.

TYP Rodzaj Opis i
korozje kolory Temp.

super ochrona
P Phenolic Bardzo Dobra Brazowy 180 °C
przeciwpozarowa

Specyfikacja dla krat fenolowych

- panel kraty odlewany jest w catosci i stanowi jedng czes¢ konstrukcyjna,

- minimalna zawarto$¢ widkien szklanych w przekroju wynosi 40%

- wszystkie powierzchnie zewnetrzne kraty majg gtadka powierzchnie wolng od spekan, krateréw, bez nieostonietych widkien szklanych
- powierzchnia komunikacyjna (po ktdrej sie chodzi) wykonczona jest posypka kwarcowa, antyposlizgowaq,

- posiadajq certyfikat USCG PFM-98 poziom 3&2 Amerykanskiej Przybrzeznej Strazy Pozarnej, dopuszczajacy do stosowania na
zbiornikowcach oceanicznych do przewozenia substancji petrochemicznych (ponizej prezentacja testu)

Najwazniejsze wlasnosci krat pomostowych z zywic fenolowych

- jednoczesciowa konstrukcja bez jakichkolwiek potaczen mechanicznych pomiedzy ksztattownikami

- doskonata no$nos¢ w obu kierunkach

- fatwa obrdbka mechaniczna (ciecie, wiercenie etc.)

- duza odporno$¢ na udar (impakt)

- doskonata odpornos¢ na korozje w ekstremalnych warunkach korozyjnych (kwasy i tugi)

- mozliwos¢ zastosowan powierzchni grafitowych do rozpraszania i odprowadzania fadunkéw elektrostatycznych

gestos¢ zadymienia

gestosc

czas [min.]

WYKRES 1 - optyczna gestosé
zadymienia, porownanie krat
fenolowych z pozostatymi

ZDJECIE 3 - trzeci poziom odpornosci ZDJECIE 4 - drugi poziom odpornosci
ogniowej, obcigzenie 40kg w temp. 100°C ogniowej, obcigzenie 400kg

Prezentacja testu USCG dla krat fenolowych

W celu uzyskania aprobaty technicznej na stosowanie krat pomostowych na zbiornikowcach, kraty poddane byty ekspozycji
w temperaturze 927°C powstajacej podczas godzinnego testu w otwartym ogniu. Test ten kraty przeszty z pomysinym wynikiem.

Dla uzyskania trzeciego poziomu bezpieczenstwa ogniowego kraty powinny wytrzymaé w temperaturze 100°C obcigzenie 40kg
w centralnym punkcie pomiedzy podporami. Test nie wypadt gorzej od pomostowych krat stalowych (zdjecie nr 3).

Drugi poziom odpornosci ogniowej, po tescie na trzeci poziom, kraty powinny by¢ w dalszym ciggu strukturalnie nienaruszone
i wytrzymac obcigzenie wielkosci 400 kg (zdjecie nr 4).

PHUP TERMOCHEM 95-015 Gtowno, ul. Bielawska 3 tel./fax: (+48 42) 640-56-96, 640-56-05
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Test wytrzymatosci na udar
Test polega na rzuceniu ciezaru na probke kraty o wymiarach: 1220x160x38mm
Rozstaw podpér: 1170mm Waga cigzaru: 170kg Wysokos$¢ zrzutu: 320mm

ZDJECIE 5 - krata fenolowa wykonana
w technologii pultruzji

ZDJECIE 4 - krata pomostowa z zywicy fenolowej,
wykonana w technologii odlewania w catosci

Wynik testu widoczny na fotografiach. Kraty bez potaczen mechanicznych wytrzymaty test bardzo dobrze i wyszty z testu bez uszkodzen
w przeciwienstwie do krat z potgczeniami mechanicznymi. Test wykazat, ze kraty odlewane w catosci sq 2,75 raza odporniejsze na udar
od krat wykonanych w technologii pultruzji.

Pultruzyjne Kraty Fenolowe PHI

Kraty PHI (Pultruzyjne Kraty Fenolowe) réwniez uzyskaty certyfikat USCG PFM2-98 poziom 2 Amerykanskiej Przybrzeznej Strazy
Pozarnej dopuszczajacy do stosowania na okretach i zbiornikowcach oceanicznych przewozacych substancje petrochemiczne. Uzyskaty
status Bezpiecznych Krat zapewniajacych wysoki stopien bezpieczenstwa podczas pozaru. Tak jak w przypadku krat bezspoinowych,
PHI zachowujq niezmieniony ksztatt i wiasnosci mechaniczne. Powierzchnie zewnetrzne belek nosnych nie wykazujg spekan po 20
minutowej ekspozycji w otwartym ogniu.

O duzej wytrzymatosci krat PHI niech $wiadczy test obcigzeniowy wykonany na drugi stopien odpornosci ogniowej, przeprowadzony po
godzinnej ekspozycji w temperaturze 927°C powstajacej podczas testu w otwartym ogniu.

Dla uzyskania 2 poziomu bezpieczenstwa wystarczyto, aby krata przeniosta ciezar 400kg, natomiast krata PHI ku zaskoczeniu przeniosta
ciezar 2250kg (zdjecie nr 6).

ZDJECIA 7,8 - Uzyskane certyfikaty odpornosci ogniowej kwalifikujg kraty fenolowe do
zastosowan w obiektach uzytecznosci publicznej oraz obiektach o zwiekszonym
zagrozeniu pozarowym.

ZDJECIE 6 - drugi poziom odpornosci
ogniowej, kraty fenolowe PHI

Procentowy wskaznik wytrzymatosci na zginanie dla krat z kompozytow fenolowych po okresie ciagtego zanurzenia w
poszczegdlnych mediach chemicznych.

Medium chemiczne _ Czas ekspozycji/V\_Iskainik %-wy .
3 miesiace 6 miesiecy 12 miesiecy
Kwas octowy 125 125 132
Kwas octowy lodowaty 100 96 -
Kwas solny 20% 103 84 96
Kwas siarkowy 30% 97 81 89
Kwas siarkowy 80% 103 91 96
Kwas fosforowy 85% 106 78 97
Kwas mréwkowy85% 114 88 -
Kwas fluorowodorowy 5% 85 58 stabo
Kwas fluorokrzemowy 15% 100 89 100
Benzen 107 106 99
Czterochlorek wegla 92 105 91
Nasycony r-r soli
kuchennej 111 130 74.8
Octan Etylu 90 101 -
Aceton 64 stabo 113
Woda destylowana 108 - -
tug sodowy 10% stabo -
Dane techniczne krat fenolowych
Wytrzymato$¢ na zginanie 240 MPa Modut zginajacy 7800 MPa
Ciezar wtasciwy 1,85 Twardosc 45
Stabelaryzowane odpornosci chemiczne maja charakter czysto informacyjny. Podano je w oparciu o wyniki testow odpornosciowych przeprowadzonych przez producentdw zywic uzywanych do produkcji krat.
Nalezy przypuszczad, ze dane te sq prawdziwe i moga by¢ pomocne w DOBORZE TYPU kraty do konkretnych warunkdw eksploatacyjnych.
W przypadku aplikacji w warunkach szczegélnych, nie wymienionych w tabeli, nalezy skontaktowa¢ sie z producentem lub autoryzowanym dystrybutorem.
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KRATY POMOSTOWE

~WEMA” Z ZYWIC FENOLOWYCH TYP: PHM - 15R

Standardowe wymiary krat

wymiary w mm
WYSOKOSC OCZKO KSZTALTOWNIK DLUGOSC - )
===
T e e e —
. . o =T ——)
38mm 16x38mm potka gérna 15mm 3660mm e
5 e
potka dolna 7,5mm —
|
SZEROKOSC WAGA PRZESWIT ZAW. Wt. SZKLANYCH i 'B
= | ] [ = |
1220mm 90kg 55,4% min. 42% 3 _.l__QL /
© 152,4
9
P
':::::3‘:‘ OBCIAZENIE LINIOWE [kg/m] Maks.
Shel fozsEavy OBCIAZENIE LINIOWE [kg/m] Maks.
mm 149 208 aa7 596 745 | 1118 | 1490 | 2235 | 2080 | 4470 | 5960 T podpér
mm 149 | 208 | 447 | s96 745 | 1118 | 1490 | 2235 | 2980 | 4470 | 5960 | obc. [ka]
305 0,051 | 0,178 | 0305 | 0381 | 0432 | o610 | 0737 | 1,016 | 1,219 | 1,829 | 2,438 7333
305 0,203 0,381 0,508 0,660 0,838 1,041 1,372 2,134 2,743 4,115 4,115 2604
457 0,102 | 0229 | 0330 | 0457 | o559 | 0914 | 1,321 | 1,854 | 2,337 | 3505 | 4,674 7156
as7 0,508 | 0,864 | 1,092 | 1,422 | 1,803 | 2,819 | 3,505 | 7,137 | 7,137 | 10,719 | 10,719 1983
610 0381 | 0660 | 0914 | 1,067 | 1,321 | 2,159 | 2,845 | 4,166 | 5309 | 3,505 | 10,617 | 6767
610 0,610 1,499 2,261 2,769 3,607 5,156 6,833 13,691 13,691 1794
— 762 0,584 1,016 1,346 1,829 2,438 3,429 4,724 7,112 9,423 7,874 5269
/' 762 1,321 | 2,921 | 4,267 | 5563 | 7,061 | 10,566 | 14,007 1389
014 0,864 | 1,575 | 2,261 | 3,226 | 3,861 | 5893 | 8001 | 11,938 | 15900 | 14,224 5150
914 2,515 | 4,851 | 7,061 | 9,373 | 11,709 | 17,551 1369
1067 0,991 2,565 3,581 5,055 6,147 9,423 12,421
ROZSTAW
PODPOR 1067 | 3,226 | 6,706 | 10,262 | 13,665 | 17,094
~& 1118 1,219 | 2,667 | 3,861 | 5436 | 6858 | 10,211 | 13,843
111 4,34 ,05: 12,954
-5 8 343 | 8,052 | 12,9
1219 2,159 | 4216 | 6,706 | 8280 | 10,135 | 15,519
1219 | 4,699 | 9,169 | 13,741
1372 2,921 5,918 9,169 12,014 15,113
rozstaw 2
: o8 [kg/m?]
|_podpér "::::Z"r' OBCIAZENIE POWIERZCHNIOWE [kg/m?]
mm 244 488 976 | 1952 | 2928 | 3904 | 4880 | 7320 | 9760 | 14640 | 19520
mm 244 a88 976 | 1952 | 2928 | 3904 | 4880 | 7320 | 9760 | 14640 | 19520
305 0,051 | 0,076 | 0,102 | 0,203 | 0,330 | 0432 | 0,533 | 0813 | 1,067 | 1,600 | 2,159
305 0,076 | 0,127 | 0,178 | 0,330 | 0,508 | 0686 | 0838 | 1,270 | 1,702 | 2,540 | 3,404
457 0,102 | o152 | 0279 | 0533 | 0813 | 1,067 | 1,346 | 2,032 | 2,692 | 4,039 | 5385
457 0152 | 0305 | 0,584 | 1,168 | 1,753 | 2,337 | 2,921 | 4,394 | 5842 | 8763 | 11,684
610 0,203 | 0330 | 0660 | 1,270 | 1,95 | 2,515 | 3,150 | 4,724 | 6,299 | 9,474 | 12,624
610 0254 | 0,737 | 1,499 | 2,946 | 4420 | 5867 | 7,341 | 11,024 | 14,681
762 0,356 | 0,686 1,346 | 2,642 | 3,937 5258 | 6,579 | 9,855 | 13,157
762 1,016 2,007 3,759 7,264 | 10,922 | 14,554
BOERTAN 914 0838 | 1,575 | 2,972 | 5461 | 8,204 | 10,947 | 13,665
PODPOR 914 1,854 | 3,810 | 7,595 | 14,707
\‘/ = 1067 1,270 | 2,591 5,004 | 9,754 | 14,630
1067 3,759 7,417 | 14,275
1118 | 1,524 | 3,023 | 6,020 | 12,141
1118 3,988 8,331 | 17,018
1219 2,438 | 4,928 | 9,779
1219 | 5359 | 10,236
1372 | 3810 | 7,645 | 14,757
rozstaw % rozstaw 3
odpér OBCIAZENIE KONCENTRYCZNE - 1.22m x 1.22m [kg] e o OBCIAZENIE KONCENTRYCZNE - 1.22m x 1.22m [kg]
mm 45 113 225 338 450 675 900 mm 45 113 225 338 450 675 900
as7 1,524 | 0,330 | 0533 | 0711 | 0864 | 1,168 | 1,422 as57 0,559 1,067 1,727 2,311 2,819 3,810 4,826
610 0,406 | 0,686 | 0,991 1,448 1,778 | 2,362 | 2,946 610 0,610 1,397 2,515 3,505 4,547 6,502 8,509
762 0,356 | 0,686 1,118 1,702 | 2,311 3,302 | 4,267 762 0,838 2,083 3,835 5,537 7,188 10,592 14,148
914 0483 | 1,143 | 1,575 | 3,175 | 3,835 | 5613 | 7,087 914 12,954 3,099 4,115 8,534 11,100 16,637
1067 0,610 1,346 | 2,438 | 3,759 | 4,877 | 6,833 | 9,195 1067 1,778 4,166 8,026 11,659 15,672
1118 | o610 | 1,422 | 2667 | 3,988 | 5182 | 7,569 | 9,906 1118 1,930 4,597 8,865 12,827 17,196
1219 0,711 1,448 | 3,023 | 4,49 | 5,791 8,230 | 11,074 1219 2,057 4,928 9,652 13,995
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PULTRUZYJINE KRATY FENOLOWE TYP: PHI

Standardowe wymiary krat

WYSOKOSC KSZTALTOWNIK DLUGOSC
I 2440/3050/
38 mm pétka gérna 15mm 3660/6100
pétka dolna 7,5mm mm
SZEROKOSC CIEZAR PRZESWIT
TABELE UGIEC [mm]
e OBCIAZENIE LINIOWE [kg/m]
mm 149 298 447 596 745 1118 1490 2235 2980 4470 5960
610 0,305 0,533 0,737 0,940 1,143 1,600 2,083 2,997 3,937 5,893 7,874
762 0,406 0,762 1,143 1,499 2,261 2,718 3,556 5,207 6,858 10,160
914 0,737 1,321 1,880 2,565 3,073 4,597 5,944 8,636 11,430
1067 0,991 1,778 2,616 3,607 4,318 6,452 8,560 12,827
1118 1,016 2,210 3,226 4,242 5,080 7,671 10,287 | 15,443
1219 1,575 2,845 4,216 5,563 5,563 10,262 | 13,132
1372 1,778 3,480 5,207 6,883 6,883 12,827
’::j;‘},"r" OBCIAZENIE POWIERZCHNIOWE [kg/m?]
mm 244 488 976 1952 2928 3904 4880 7320 9760 14640 | 19520
610 0,127 0,254 0,483 0,914 1,372 1,803 2,261 3,404 4,521 6,807 9,068
ne 762 0,279 0,533 1,016 1,956 2,921 3,912 4,877 7,315 9,779
R s = = 914 0,508 0,991 1,854 3,683 5,512 7,366 9,195
T - 1067 0,864 1,753 | 3,404 | 6,579 | 9,855
1118 1,168 2,261 4,242 8,204 12,319
1219 1,473 2,946 5,690 11,151
1372 2,413 4,597 9,093
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PANELE POMOSTOWE - PELNE, TYP 40 HD

Obcigzenie: kN/m? ¢ B x H = 500 x 40 mm

B
IH
ZDJECIE 1 - panele pomostowe w ciggu komunikacyjnym ZDJECIE 2 - panel pomostowy, przekroj
Granica Zfamania: ..o fq
Granice StOSOWAINO0SCI: vvvvvvriiiieeiiii e e ee e maksymalne ugiecie < L / 200

.............................................................................. maksymalne ugiecie < L / 400
Wartosci w tabeli bazuja na obliczeniach statystycznych.

Tabela wymiarow

L (m) 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 2,75 3,00

£, [ - 172 115 862 687 477 351 268 212 172 142 119 |

H=40 |L200 [ - 646 221 986 518 304 193 130 092 067 051 -]

vao0 | - 323 11,1 493 259 152 097 065 . : = -]

/L’//I
l|,//

1, [ - 138 919 689 552 460 351 268 212 172 142 119 |

H=40 | L2200 [ - 116 453 215 117 698 449 305 216 159 120 093 |

| 400 [ - 581 226 10,7 583 349 224 152 1,08 079 0,60 -

[ f, [ - 144 958 718 576 479 410 336 265 21,5 178 149 |

H=40 |L/200 [ - 101 377 175 941 559 358 243 172 126 095 073 |

400 [ - 504 188 876 470 280 179 121 086 063 - = |

ZDJECIA 3 - panel pomostowy, przyktady taczenia
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KRATY POMOSTOWE Z KSZTALTOWNIKOW WYKONANYCH
W TECHNOLOGII PULTRUZII - ksztattowniki typu T

Rodzaje oferowanych krat typu T-Bar

e 4

T-Bar PT 1017 (wymiary w mm)
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T-Bar PT 1033 (wymiary w mm)
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T-Bar PT 1035 (wymiary w mm)
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T-Bar PT 1050 (wymiary w mm)
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T-Bar PT 1517 (wymiary w mm)
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T-Bar PT 1533 (wymiary w mm)
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T-Bar PT 1550 (wymiary w mm)
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T-Bar PT 2050 (wymiary w mm)

QL»\- - oznacza typ kraty przystosowanej do montazu w ciggach komunikacyjnych réwniez
dla niepetnosprawnych (np. pomosty, podesty, balkony, mola przy zbiornikach wodnych itp.)
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